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Das binderholz Holzkompetenzzentrum - Eine SchnellstraBe fiir Baumstamme
Wo gesagt und gehobelt wird fallen Pelletspane...

Der Name BINDER steht in der Holz-
branche fiir Traditionsbewusstsein und
Seriositét, vereint mit Hightech und In-
novation. Vor 50 Jahren noch ein kleiner
Sagewerksbetrieb, prasentiert sich bin-
derholz heute als eines der fiihrenden
europdischen, mit modernsten Techno-
logien und Fertigungsmethoden aus-
gestattetes Unternehmen mit entspre-
chender Reputation auf dem Marki.

An funf Osterreichischen Standorten
- Fiigen, Jenbach, St. Georgen, Hallein
und Unternberg - und einem deutschen
Standort - Kasching/Interpark - werden
rund 1150 Mitarbeiter beschaftigt. Die
Massivholz-Produktpalette reicht von
Dimensionsholz, Hobelware, ein- und
mehrschichtig verleimten Massivholz-
platten, Brettschichtholz, MDF-Platten
sowie Brettsperrholz BBS bis hin zu Bri-
ketts und Pellets.

Die in diesen Standorten hergestellten
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Das binderholz Holzkompetenzzent-
rum in Kdsching bei Ingolstadt wurde
im Jahr 2005 auf einer Flache von 24
ha errichtet. Neben der zentralen Sa-
gehalle mit Werkstattgebdude, Schnitt-
holzsortierung und Hobelhalle befinden
sich noch verschiedene Holzlagerplatze,
die Rundholzsortierung mit Entrindung,

zwei Trockenkammerblocke und ein
Heizkraftwerk sowie Pelletierung auf
dem Gelande. Auf einer kleinen Anho-
he neben dem Sdgewerk wurde das
Woodcenter, ein Blirogebdude mitsamt
Konferenz- und Seminarrdumlichkeiten
errichtet, das in diesem Jahr mit dem
Vorarlberger Holzbaupreis ausgezeich-
net wurde. Es dient als architektoni-
sche Visitenkarte des Unternehmens
und soll dessen ,Corporate Identity”
stiarken. Natirlich wurde es aus bin-
derholz Brettsperrholz BBS gebaut. Das
eingeschossige Woodcenter beinhaltet
Raumlichkeiten mit 55 Arbeitsplatzen.
Sein H-formiger Grundriss, an beiden
Extremitaten von (iberdachten Gingen
gefasst, bildet zwei Hofe: im Norden
einen ,Empfangshof*, im Siiden einen
privaten AuBenraum mit Blick auf das
tiefer gelegene Betriebsgelande.

Der quer liegende Bau mit Foyer, Ca-
feteria und Besprechungsraumen dient
als Bindeglied zwischen den drei Biiro-
trakten und dem Konferenzbereich. Die
Raume sind hell und freundlich: die Bo-
den-zur-Decke-Verglasungen zwischen
den AuBenwandelementen bringen viel
natiirliches Licht ins Geb&ude, das von
den weiBlasierten Holzflachen und dem
Boden aus Kalkstein reflektiert wird.
Errichtet wurde der Bau mit Brettsperr-
holz-Wandelementen, dariiber liegen-
den Ringtragern aus Brettschichtholz
und Deckenelementen innerhalb eines
Zeitraums von 3 Wochen. Eine wirklich
Uberzeugende Prédsentation der Holz-
kompetenz von binderholz.
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Nachdem die Baumstamme per Bahn
oder Lkw am Rundholzplatz angeliefert
werden, erfolgt die Sortierung mit Hilfe
der Rundholzsortieranlage. Sie hat eine
Lange von 270 m und verfiigt iber 95
Abwurfboxen. Die Fordergeschwindig-
keit betragt bis zu 3 m/s.

Nach dem Durchlaufen der Entrin-
dungsanlage werden die komplet-
ten Abmessungen und Eigenschaften
(Durchmesser, Lédnge, Abholzigkeit,
Volumen und Lage der Kriimmung) der
Stdmme mittels 3D-Messung und Split-
tersuchgerdt erfasst. Eine identische
Holzvermessung befindet sich in der
Zubringung zur Sagelinie. Jeder Stamm
wird auf Basis dieser Messung entspre-
chend des eingestellten Schnittbildes
bogenrichtig eingedreht und genau zen-
triert. In der néchsten Stufe erfolgt die
Profilierung der Stammabschnitte, die
bei einer Durchlaufgeschwindigkeit von
0,75 — 2,5 m/s mit Hilfe sogenannter
Profilspaner erfolgt und Model erzeugt.
Die zwei Doppelwellen-Ségeaggregate
und die Doppelwellen-Kreissage tren-
nen die profilierten Segmente vonein-
ander und produzieren so insgesamt
max. 8 Seitenbretter und die Haupt-
ware. Die anschlieBenden 2 Sortieran-
lagen arbeiteten mit max. 220 Takten/
Minute und sortieren die Ware in 16
Filmetagen bzw. 14 Schiittetagen.

Die Aufstapelung und Paketierung zur
Trocknung erfolgt mit automatischer

Lattenlegung. Integriert ist eine stu-
fenlos verstellbare Lagenkappséage.
Von dem gewiinschten und bendtigten
Feuchtigkeitsgehalt des Holzes héngt
die Aufenthaltsdauer in einer der 32
Trockenkammern (aufgeteilt auf 2 Tro-
ckenkammerblocke, Jahreskapazitat
740.000 m?) ab. Die Hobellinie hat eine
Kapazitat von 480.000 m*® Schnittholz
und arbeitet mit einer Vorschubge-
schwindigkeit von bis zu 10 m/s. Nach
der Hobelmaschine miissen die Bretter
erst wieder abgebremst werden, um
abschlieBend sortiert und verpackt zu
werden.

Die gesamte Anlage hat einen hohen
Verbrauch an Energie in Form von Strom
und Warme, die im eigenen Kraftwerk
gewonnen werden kann. Das Bioener-
giekraftwerk hat eine thermische Leis-
tung von 49,9 MW und eine elektrische
von 15 MW. Befeuert wird die Anlage
hauptséchlich mit der im Werk anfallen-
den Rinde. Auch feuchtes Schnittwerk
kann flir die Feuerung genutzt werden.

Foto: vinr: Stefan Armbruster (binderholz),
Karl Heinz Piller (GMK Elektro GmbH),
Martin Heller (NOTIFIER), (MB)

Das im Werk ,produzierte” Ségemehl
wird komplett der Pelletproduktion zu-
gefiihrt. Pro Jahr entstehen so 150.000
1 Pellets (Ein Privathaushalt verbraucht
ca. 5 t Pellets / Jahr).
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Die NOTIFIER-Brandmeldeanlage wurde
von der Firma GMK Elektroinstallations
GmbH mit Sitz in Ingolstadt projektiert
und errichtet. Nicht nur die GroBe der
Anlage, sondern auch die liickenlose
Uberwachung der Sprinkleranlage so-
wie der groBe Bedarf an Alarmgebern
flihrten dazu, dass insgesamt 18 Brand-
melderzentralen vom Typ NF 5000 ver-
baut wurden. Alle Zentralen wurden zu-
dem mit Hilfe eines Glasfasernetzwerks
verbunden.

Im Brandfall erfolgt die Alarmierung der
Mitarbeiter mit Hilfe von 98 ringbus-
gespeisten akustischen Alarmgebern
AWS 32 und 134 ringbusgespeisten
kombinierten Alarmgebern AWS B 32.
Die 287 Uberwachungskontakte der
Sprinkleranlagen (insgesamt 42 (iber-
wachte Sprinklergruppen) wurden iiber
Module M720 / M721 aufgeschaltet. Da
in jeder der 10 Sprinklerzentralen eine
BMZ vom Typ NF 5000 montiert ist, wird
bei der Uberpriifung der Sprinkleranla-
ge jede Zustandsmeldung der Schieber,
Absperrklappen und sonstiger Elemente
sofort angezeigt.

Um eine frilhestmdgliche Detektion
kleinster Rauchpartikel in den Schaltan-
lagen des Sagewerks zu ermdglichen,
tiberwachen 10 Laser-Rauchmelder
vom Typ VIEW Schaltschranke und auch
die Zwischenboden.

Die Turbinenhalle wird von 3 Filtrex-Mel-
dern und die beiden Trockenkammer-
blocke von jeweils 2 ringbusgespeisten
linienformigen Rauchmeldern LPB-700
gesichert. Zur Absicherung der sonsti-
gen Geb&ude und Rdume hat die GMK
Elektro GmbH 189 Handfeuermelder M
700 DKM IR, 289 optisch-thermische
Rauchmelder SDX-751TEM sowie 17
Thermodifferentialmelder FDX-551REM
installiert.
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Foto: vinr: Sprinklerhauptzentrale mit BMZ, VIEW-Melder im Zwischenboden der Schaltanlage, linienférmige Rauchmelder BEAM im Trockenkammerblock, (MB)

Karl Heinz Piller, einer der Geschéftsfiih-
rer der GMK Elektroinstallations GmbH,
berichtet von einem zusatzlichen posi-
tiven Effekt der NOTIFIER-BMA: ,,Durch
die optisch-thermischen Melder in den
Trafordumen wurden bereits einige
Male thermische Probleme gemeldet,

die dank der friihzeitigen Meldung nicht
zur Abschaltung des jeweiligen Trans-
formators flihrten.

So konnte ein unterbrechungsfreier Be-
trieb der Produktion gewdhrleistet wer-
den.

Diese ,Tauschungsalarme® waren ein

guter ,Nebeneffekt und flihrten auf-
grund der Verzogerungszeit und optima-
len Reaktion der geschulten Mitarbeiter
nicht zu einem Alarm bei der Feuer-
wehr.”



